SAMAE - SERVICO AUTONOMO MUNICIPAL DE AGUA E ESGOTO
Rua Caetano Carlos — 466 Fone/Fax (49) 3541-0844 e 3541-0834
89.620-000 CAMPOS NOVOS - SANTA CATARINA
CNPJ 83.158.105/0001-09 INSCRICAO ESTADUAL - ISENTO

TOMADA DE PRECOS N.° CNO-10/2012
Processo Licitatorio 20/2012

1- PREAMBULO

1.1 O SERVICO AUTONOMO MUNICIPAL DE AGUA E ESGOTO de Campos Novos -
SC torna publico, que se encontra aberta a licitagdo na modalidade de “TOMADA DE
PRECOS” N° 10/2012, tipo de licitagao MENOR PRECO POR ITEM, que sera processada ¢
julgada em conformidade com a Lei Federal n.° 8.666 de 21 de junho de 1993 e demais
normas vigentes e aplicaveis ao objeto da presente licitacdo.

1.2- Os envelopes n.° 1 “Documentagdo” e n.° 2 “Proposta Comercial” deverdo ser entregues
na Rua Caetano Carlos, 466, no Setor de Material e Transporte do SAMAE, em Campos
Novos - SC até as 14h00min do dia 06 de novembro de 2012.

1.3- O inicio de abertura do envelope n.° 1 “Documentacdo”, ocorrera as 14h00min do dia 06
de novembro de 2012 na sede administrativa do SAMAE, localizada a Rua Caetano Carlos,
466 em Campos Novos - SC. A abertura do envelope n.° 2 “Proposta Comercial” serd no
mesmo dia, mediante a desisténcia expressa de interposi¢dao de recurso de que trata o artigo
109, inciso I da Lei Federal 8666/93, por parte dos participantes.

1.4 — Atraso na abertura dos envelopes ndo sera tolerado, a ndo ser que a empresa traga
documento oficial justificando o porqué do atraso.

2- OBJETO
Aquisicdo de Tubos conexdes a serem inclusas no almoxarifado do SAMAE - CAMPOS
NOVOS - SC, conforme anexo unico e especificacdo técnica, que faz parte e integra o
presente edital.
3 - DAS RESTRICOES E CONDICAO DE PARTICIPACAO
3.1- Sera vetada a participacdo da empresa:

a) Com faléncia ou concordata decretada;

b) Declarada inidonea por ato do poder publico;

c) Cujo servidor, dirigente do 6rgao ou responsavel pela Licitacdo tenha participagao
direta ou indireta com o licitante;

Obs. Considera-se participagdo indireta, a existéncia de qualquer vinculo de natureza técnica,
comercial, economica, financeira ou trabalhista.
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3.2 Das condic¢des para participacio:

3.2.1. Esta licitacdo esta aberta a todas as empresas que se enquadrem no ramo de
atividade pertinente ao objeto da Tomada de Precos, que atenderem os requisitos do presente
edital e comprovarem as seguintes condi¢des:

3.2.1.1 Da habilitag¢ao Juridica conforme o tipo da sociedade proponente:

a) Registro Comercial, no caso de firma individual;

b) Atos constitutivos, estatuto ou contrato social em vigor e alteracdes
subsequentes devidamente registradas, em se tratando de sociedade
comercial e, no caso de sociedade por acdes, acompanhados da ata
arquivada da Assembleia da ultima elei¢do da Diretoria.

c¢) Decreto de autorizagdo, devidamente arquivado, em se tratando de
empresa ou sociedade estrangeira em funcionamento no pais e ato de
registro ou autorizagdo para funcionamento expedido pelo o6rgdo
competente.

d) Certificado de Registro Cadastral expedido pela prefeitura municipal de
Campos Novos ou qualquer 6rgdo ou entidade de Administragdo Publica,
guardada a conformidade com o objeto da presente licitagdo e dentro do
prazo de validade conforme art. 22, § 2°, da Lei 8.666 de 21.06.93.

3.2.1.2 Quanto a Regularidade Fiscal:

Poderdo participar desta Tomada de Pre¢o as empresas que atenderem as
condi¢des do mesmo e APRESENTAR COPIA AUTENTICADA OU ORIGINAL
emitida por meio eletronico de:

a) Certidao negativa de Débito (CND) do Instituto Nacional do Seguro social
(INSS), com validade na data da apresentagdo. Sera aceita a Certidao
Negativa de Débito obtida através da INTERNET, vélida na data da
apresentagdo. Neste caso, ndo serd necessaria autenticacdo da codpia
apresentada.

b) Certificado de Regularidade do FGTS - CRF, expedido pela Caixa
Econdmica Federal, com validade na data da apresentacdo. Sera aceita
copia sem autenticagdo do CRF obtida através da INTERNET, valida na
data da apresentacdo cuja autenticidade serd verificada através do site:
www.caixa.gov.br.

¢) Prova de inscri¢ao no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica — CNPJ.
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d) Certidao Negativa de Débito com a Fazenda Federal (da Secretaria da
Fazenda)

e) Certiddo Negativa de Débito com a Fazenda Federal (Divida Ativa da
Uniao)

f) Certidao Negativa de Débito com a Fazenda Estadual da sede da Licitante.

g) Certiddo Negativa de Débito com a Fazenda Municipal da sede da
Licitante.

Obs: 1 Todas as Negativas poderao ter suas veracidades verificadas na Internet.

Obs: 2 Tanto em relacdo a apresentagdo dos documentos que comprovem a regularidade
fiscal como também em relacdo ao julgamento das propostas dos licitantes, serdo observadas
as disposicoes dos artigos 42 a 45 da LC n.° 123/2006, de 14/12/2006, que estabelece
tratamento diferenciado e favorecido a ser dispensado as microempresas € empresas de
pequeno porte, sendo de responsabilidade das empresas interessadas a comprovacao, no
envelope de habilitagdo, de sua condi¢ao de microempresa ou de empresa de pequeno porte.

3.2.1.3- Quanto a qualificagdo econdmico-financeira:

a) Certidao Negativa de Faléncia ou Concordata, expedida pelo distribuidor
da sede da pessoa juridica datada de, no maximo, 30 (trinta) dias anteriores
a data da apresentagao.

Obs. Junto com os documentos de habilitacdo devera ser informado o n°. telefone ¢ e-mail da
empresa licitante sob pena de inabilitacao.

4 — DA APRESENTACAO DOS ENVELOPES

4.1. As empresas proponentes deverio apresentar "DOCUMENTOS DE HABILITACAO"
e "PROPOSTA DE PRECOS" em envelopes separados, indevassaveis, cada um deles com
identificagdo clara do proponente referente a licitagdo e identificando preferencialmente o
contetdo dos envelopes como segue:
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a) Documentos de Habilitagdo:

SAMAE - SERVICO AUTONOMO MUNICIPAL DE AGUA E ESGOTO
EDITAL DE TOMADA DE PRECO N°. 10/2012

ENVELOPE N° 01 - "DOCUMENTACAO DE HABILITACAQO”
RAZAO SOCIAL DA PROPONENTE:

CNPJ DA PROPONENTE:

E-MAIL E TELEFONE

b) Proposta de Precos:

SAMAE — SERVICO AUTONOMO MUNICIPAL DE AGUA E ESGOTO
EDITAL DE TOMADA DE PRECO N°. 10/2012

ENVELOPE N° 02 - "PROPOSTA DE PRECOS”

RAZAO SOCIAL DA PROPONENTE:

CNPJ DA PROPONENTE

E-MAIL E TELEFONE

4.2 - ENVELOPE N°. 1 - DOCUMENTACAO PARA HABILITACAO

4.2.1 - Devera conter toda a documentacdo exigida na Secdo 3, sendo aceitos
documentos originais ou por qualquer processo de copia autenticada em cartério competente
ou documentos obtidos via internet.

4.3 - ENVELOPE N°. 2 — PROPOSTA COMERCIAL

4.3.1-Devera conter a proposta, em portugués, com os seguintes dados, sob pena de
desclassificacdo:

a) Nome da empresa, endereco completo, CNPJ;
b) Numero deste Edital de Tomada de Precos,

c) Devera ser cotado prego unitdrio para cada item expresso em moeda corrente do pais,
com duas casas decimais, escrito em algarismos ardbicos, para a prestacdo de
servico, sem emendas, rasuras ou entrelinhas e nele deverdo estar computadas todas
as despesas de frete, seguro, embalagem, taxas, impostos e demais encargos
incidentes, inclusive a descarga dos materiais

d) O prazo de entrega dos materiais devera ser no maximo de 20 (vinte) dias corridos;

e) Os valores totais serdo expressos em algarismos e por extenso, em moeda corrente
nacional, apurados a data de apresentagdo da proposta;
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f) Validade da proposta: 30 (trinta) dias a contar do ultimo dia previsto para entrega do
envelope proposto;

g) Data, rubrica, assinatura e identificacdo do representante legal, bem como niimero de
agéncia e conta bancdaria para deposito.

5- DO PROCESSO DA LICITACAO
5.1 Da entrega dos documentos de habilita¢do e proposta comercial:

a) Os envelopes nimero 1 e 2, concernentes aos Documentos de Habilitacdo e Proposta
Comercial, deverao ser entregues devidamente fechados e indevassaveis a Comissao
Permanente de Licitacdo, que os recebera no local estabelecido anteriormente até a
data e hora estabelecidos no preambulo deste Edital;

b) Somente serdo aceitas manifestacdes por escrito, em formulario fornecido pelo
SAMAE, do proponente que se fizer representar por seu Diretor ou um de seus
socios, devendo o mesmo apresentar Contrato Social da empresa no original ou
copia autenticada, ou representante desde que apresente Procuragdo devidamente
formalizada.

6 - DAABERTURA DOS ENVELOPES E JULGAMENTO

6.1 A presente Tomada de Pregos serd processada e julgada de acordo com o procedimento
estabelecido no Artigo 43 da Lei Federal 8.666/93.

6.1.1 Da abertura dos envelopes da documentagao:

a) No dia, local e hora designados no preambulo deste Edital, na presenga ou ndo dos
licitantes ou seus representantes presentes e demais interessados em assistir ao ato, a
Comissdo Permanente de Licitacdo iniciara os trabalhos, examinando os envelopes
Documentacao ¢ Proposta Comercial, os quais serdo rubricados pelos seus membros
e licitantes ou seus representantes credenciados, procedendo a seguir a abertura do
envelope “proposta de pregos”;

b) Os documentos contidos no envelope nimero 01 serdo examinados e rubricados pelos
participantes da Comissdao Permanente de Licitagdo, bem como pelas proponentes ou
seus representantes credenciados;

¢) Na impossibilidade de se realizar o julgamento durante a se¢do de abertura, uma nova
data sera estabelecida em ata circunstanciada a respeito, na qual os proponentes
presentes tomam conhecimento € para os proponentes que nao tiverem comparecido
serd comunicado via fax ou correio eletronico ( e-mail ).
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d) Se todos os proponentes forem inabilitados, a administracdo, podera fixar o prazo de
08 (oito) dias uteis para representagdo de nova documentacao, escoimada das causas
que ensejaram a inabilitacdo.

6.1.2- Da abertura dos envelopes da proposta comercial

a) Os envelopes “Proposta” das proponentes habilitadas serdo abertos a seguir no mesmo
local, pela Comissdo Permanente de Licitagdo, havendo renuncia expressa de
interposi¢do de recursos de que trata o artigo 109, I, “a” da Lei Federal 8.666/93.
Caso contrario, a data de abertura constard em ata, ficando todos os proponentes
cientes da mesma;

b) As propostas contidas nos envelopes nimero 02 serdo examinadas e rubricadas pelos
membros da Comissdo permanente de Licitagdo, bem como pelos proponentes ou
seus representantes presentes, procedendo-se a seguir a leitura dos precos;

c¢) Sera lavrada ata circunstanciada a respeito, informando data de julgamento.

6.1.3 — Dos critérios para julgamento:
Serdo desclassificadas as propostas que:
a) Nao obedecerem as condicdes estabelecidas no Edital;

b) Nao estiverem datadas e assinadas pelo representante legal ou autorizado;

c) Propostas com pregos excessivos ou precos manifestamente inexequiveis, estes nos
termos;

d) do artigo 48 § 1° e 2° da Lei n° 8666/93, com redacao dada pela Lei 9648/98;
e) Proposta que ndo forem cotados valores para todos os itens.
6.1.4 — Da classificacéo:
a) As propostas consideradas aceitaveis, e de acordo com a especificagdo técnica, serdao
analisadas pela Comissao Permanente de Licitagdo, que fara a classificagao levando-
se em conta exclusivamente menor preco por item sendo que a classificagdo se fara

pela ordem crescente dos pre¢os propostos.

b) Havendo discrepancia entre valores grafados em algarismos e por extenso,
prevalecerd o valor por extenso.
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c) No caso de empate, objeto do certame serd adjudicado a licitante vencedora de sorteio
realizado em um ato publico, para o qual serdo convocados os licitantes empatados,
nos termos do artigo 45, § 2° da Lei 8666/93

7- DO PAGAMENTO

a) O pagamento sera realizado pelo Servigo Autonomo Municipal de Agua e Esgoto, em
até¢ 10 (dez) dias corridos, apos entrega total dos materiais, mediante a apresentagdo
de Nota Fiscal e estando a entrega de acordo com o solicitado no edital.

b) Nao havera, em hipdtese alguma, pagamento antecipado.

c¢) Havendo atraso no pagamento por parte do SAMAE, o preco contratado sera
reajustado pelo INPC/IBGE do periodo.

d) A NOTA FISCAL deverd indicar o numero do EMPENHO correspondente, bem
como indicar o nome do banco e nimero da conta bancaria da firma licitante.

e) O preco cotado deverd ser fixo para o periodo da licitacdo, ressalvada eventual
alteracdo para a manutencao do equilibrio econdmico financeiro, com fundamento no
art.65, 11 “d”, da Lei 8.666/93.

f) Fica expressamente estabelecido que os pregos constantes na proposta da
CONTRATADA incluam todos os custos diretos e indiretos requeridos para a
execucdo do contratado, constituindo-se na Unica remunera¢do devida, inclusive a
carga e descarga dos materiais.

g) O preco estipulado sera fixo, ndo havendo reajuste de qualquer espécie.

8- DAS PENALIDADES

8.1 — A proponente que deixar de cumprir as condigdes estabelecidas no Edital, na proposta
apresentada, ou vier a fazé-lo de modo defeituoso e/ou prejudicial aos interesses do Servigo
Auténomo Municipal de Agua e Esgoto (SAMAE), sem prejuizo das penalidades previstas
no Capitulo IV, Secao II, Artigo 87 da Lei n. 8.666/93, ficara sujeito a aplicagdo da MULTA,
conforme abaixo:

a) 0,2% (dois décimos percentuais) ao dia, sobre o valor do contrato, até o limite de 20%
(vinte por cento), em descumprimento as condi¢des estabelecidas no edital.

b) 5,% (cinco por cento) do valor total do Contrato em caso de rescisdo contratual por
inadimpléncia da Contratada.
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9- DOS RECURSOS

9.1 - Dos atos da Administragdo do SAMAE caberdo os recursos previstos no artigo 109 da
Lei Federal 8666/93, os quais deverdo ser dirigidos ao Presidente da Comissao Permanente
de Licitagdo, no enderecgo citado no item 1.2.

10. DA DOTACAO ORCAMENTARIA

10.1 - A Despesa resultante desta licitagdo ocorrera por conta da Dotagdo Orgamentaria do
Exercicio de 2.012 consignadas no:
Projeto/Atividade : - 17.512.0036.2059.2060
Elemento: 33.90.00.00.00.00.0244
33.90.00.00.00.00.0245

11 - DAS NORMAS TECNICAS APLICAVEIS

11.1 - A execucao dos servigos propostos neste edital serd regulada conforme previsto nas
Normas Técnicas da ABNT pertinentes, nas normas de seguranca e também nos padrodes e
procedimentos adotados pelo SAMAE do Municipio de Campos Novos — SC no Memorial
Descritivo

12 - DO HORARIO E LOCAL PARA OBTENCAO DE ESCLARECIMENTOS

12.1 Os esclarecimentos serdo fornecidos pelo SAMAE, no endereco situado na Rua
Caetano Carlos, 466, em Campos Novos — SC, nos dias uteis de segunda a sexta-feira, das
09h00min as 11h00Omin e das 14h00min as 17h00min, através do telefone (49) 3541-0844, ¢
e-mail samaecncompras(@baroni.com.br, até o pentltimo dia designado para a abertura dos
envelopes contendo a “Documentacgdo” e “Proposta”

Campos Novos SC, 10 de outubro de 2012

JOEL FRANCISCO FAGUNDES
DIRETOR DO SAMAE
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ANEXO UNICO TOMADA DE PRECO 10/2012
ITEM RELACAO DE PRODUTOS UN | QUANTIA

1 | Adaptador com flange roscével de /2 PC 300

2 | Adaptador PP JM e rosca DNR %” PC 500

3 | Adaptador PVC JS Curto B/Rosca p/Registro de 20 x 2" PC 500

4 | Adaptador PVC JS Curto B/Rosca p/Registro de 32X1” PC 20

5 | Adaptador PVC JS Curto B/Rosca p/Registro de PC 10

6 | Adaptador PVC JS Curto B/Rosca p/Registro de 85X3” PC 08

7 | Bucha Redugao PVC Curta JS DE 50X40MM PC 300

8 | Bucha Redugdo PVC Curta JS DE 60X50MM PC 20

9 | Bucha Redugao PVC Curta JS DE 75X60MM PC 20
10 | Bucha Redugao PVC Curta JS DE 85X75MM PC 10
11| Bucha Redu¢ao PVC Longa JS DE 40X32MM PC 60
12 | Cap. PVC JS DE 20 MM PC 300
13| Cap. PVC JSDE 110 MM PC 10
14 | Colar Tomada PVC C/Travas e Saida Roscavel DE 32x3/4” PC 50
15 | Colar Tomada PVC C/Travas e Saida Roscavel DE 40x3/4” PC 200
16 | Colar Tomada PVC C/Travas e Saida Roscavel DE 50x3/4” PC 30
17 | Colar Tomada PVC C/Travas e Saida Roscavel DE 60x3/4” PC 250
18 | Colar Tomada PVC C/Travas e Saida Roscavel DE 75x3/4” PC 30
19 | Colar Tomada PVC C/Travas e Saida Roscavel DE 85x3/4” PC 20
20 | Colar de tomada de ferro fundido DN 150x3/4” PC 20
21 | Colar de tomada de ferro fundido DN 200x3/4” PC 30
22 | Curva 45 de PVC soldavel de 60 mm PC 20
23 | Curva 90° de PVC soldavel de 60 mm PC 10
24| Curva 90° PVC/PBA ponta/bolsa DN 100 de 110 mm PC 06
25 | Joelho 90° PVC JS 25 PC 60
26 | Joelho 90° PVC JS 32 PC 60
27| Luva de correr defofo DN 100 mm PC 15
28 | Luva de correr defofo DN 150 mm JEI PC 06
29 | Luva de correr defofo DN 200 mm c/anéis PC 08
30 | Luva de correr defofo DN 300 mm PC 04
31 |Luva de correr DN 50 de 60 mm PC 100
32 |Luva Lrde 20 x '4” PC 4000
33 | Pasta lubrificante 1 kg TB 30
34 | Luva de correr para tubos soldavel 32 mm PC 50
35 |Luva de correr PVC/PBA 40 mm PC 50
36 | Luva de PVC soldavel DN 25 de 32 mm PC 150
37| Luva de PVC soldavel de 40 mm PC 150
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38| Luva de PVC soldavel de 50 mm PC 100
39| Luva pvc soldavel de 60 mm PC 30
40 | Registro de esfera com borboletas de 2" PC 2000
41 | Registro de esfera soldavel 32 mm PC 30
42 | Registro de esfera solddavel 40 mm PC 20
43 | Registro °° 110 mm bolsa/cabegote cunha borracha p/pve marron PC 02
44 | Registro °f° 60 mm bolsa/cabegote cunha borracha p/pvc marron PC 20
45| Te 90 de PVC soldavel de 110 mm PC 06
46 | Te 90 de PVC soldavel de 20 mm PC 200
47| Te 90 de PVC soldavel de 32 mm PC 50
48 | Unido para polietileno 20 mm PC 500
49| Tubo de polietileno PN1 MPA 20 MM MT 3000
50 | Tubo de PVC rigido soldavel de 20 mm BR 200
51 | Tubo de PVC rigido soldavel de 25 mm BR 50
52 | Tubo de PVC rigido soldavel de 40 mm BR 200
53 | Tubo PVC sold. DN 50 x 60MM JEI BR 300
54 | Tubo PBA CL 12 DN 270 x 300 MM x 6M com anéis BD 10
55 | Furadeira para ligagdo ramal predial PVC PC 05
56 | Furadeira para ligagdo ramal predial Polietileno PC 05
57 | Estrangulador de vazdo com 3 niveis de aperto PC 10
LISTAGEM MATERIAL ESGOTO
ITEM RELACAO DE PRODUTOS UN
01| Cap. JE coletor de esgoto publico DN150 PC 50
02 | Cap. JE coletor de esgoto publico DN200 PC 05
03 | Cap. JE coletor de esgoto publico DN300 PC 02
04 | Curva PVC ocre coletor de esgoto JEI 45° PB DN 100mm longa PC 100
05 | Curva PVC de esgoto ocre JEI 90° PB DN 150 mm longa PC 100
06 | Curva branca DN 100 longa 90° PC 200
07| Luva de correr 250 mm ocre coletor de esgoto publica macica PC 06
08 | Luva de correr ocre JEI coletor de esgoto publico 300 mm PC 06
09 | Luva de correr ocre JEI coletor de esgoto 150 mm PC 50
10 | Selim soldavel 90° 250mmx100mm PC 10
11 | Selim soldavel coletor esgoto publico DN 300mmx100mm PC 30
12 | Te macico coletor de esgoto publico ocre BBP JEI DN 100mm PC 100
13 | Til coletor de esgoto puiiblico BBB JEI DN 100 PC 200
14 | Tubo PVC rigido ocre coletor de esgoto publico 300x6m BR 30
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ESPECIFICACAO TECNICA

PARTE 1
TUBOS E CONEXOES PARA AGUA TRATADA

ITEM- 01

Adaptador Roscavel com Anel para Caixa d’ Agua constituido por corpo tubular flangeado
dotado de roscas externa e interna e por porca flangeada dota de rosca interna, o corpo e a
porca fabricados a partir de PVC Rigido branco, por processo de injegdo, PN 750 kPa,
conformes com a norma PeCP 34 da Cediplan. A rosca interna do flange sera coincidente
com a rosca externa do corpo tubular flangeado e estas serdo roscas trapezoidais e a rosca
interna do corpo tubular flangeado serd conforme com a norma da ABNT NBR NM ISO 7-1.
A vedacdo do adaptador sera constituida por anel de borracha com perfil quadrado ou perfil
tipo o’ ring. O SAMAE de Campos Novos, SC admitird adaptador com cor muito préxima do
branco, dnr %”

Quantidade = 300 pecas

ITEM- 02

Adaptador fabricado a partir de Copolimero de Polipropileno (PP), uma extremidade com
junta tipo compressdo para a conexao de tubos de polietileno (PEAD) PE 80 DN 20, juntas
mecanicas com garras internas fabricadas em poliacetal branco (POM) com no minimo dois
anéis de travamento internos para evitar ruptura do tubo de PEAD. NAO SERAO ACEITAS
CONEXOES QUE NAO ATENDAM TAIS CARACTERISTICAS, a outra extremidade serd com
ponta roscavel conforme com a norma da ABNT NBR NM ISO 7-1. Os adaptadores deverao
atender RIGOROSAMENTE a todos os itens da norma técnica da SABESP NTS 179 Pressdo de
Trabalho igual a 1,6 MPa e respectivas referéncias normativas da mesma, DN 20 X dnr 1/2”
Quantidade = 500 pecas

ITEM - 03

Adaptador Curto para tubo de PVC Rigido, fabricado a partir de PVC Rigido 6,3, por processo
de injecdo, PN 750 KPa, extremidades, uma com bolsa para junta soldavel e outra com rosca
para junta roscavel, conforme com a ultima versdo das normas da ABNT NBR 5648 e NBR
NM ISO 7-1 e respectivas referéncias normativas das mesmas, DE 20 X DNR 1/2”
Quantidade = 500 pecas
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ITEM - 04

Adaptador Curto para tubo de PVC Rigido, fabricado a partir de PVC Rigido 6,3, por processo
de injecdo, PN 750 KPa, extremidades, uma com bolsa para junta soldavel e outra com rosca
para junta roscdvel, conforme com a ultima versdao das normas da ABNT NBR 5648 e NBR
NM ISO 7-1 e respectivas referéncias normativas das mesmas, DE 32 X DNR 1”

Quantidade = 20 pegas

ITEM- 05

Adaptador Curto para tubo de PVC Rigido, fabricado a partir de PVC Rigido 6,3, por processo
de injecdo, PN 750 KPa, extremidades, uma com bolsa para junta soldavel e outra com rosca
para junta roscdvel, conforme com a ultima versdao das normas da ABNT NBR 5648 e NBR
NM ISO 7-1 e respectivas referéncias normativas das mesmas, DE 50 X DNR 1.1/2”
Quantidade = 10 pegas

ITEM - 06

Adaptador Curto para tubo de PVC Rigido, fabricado a partir de PVC Rigido 6,3, por processo
de injecdo, PN 750 KPa, extremidades, uma com bolsa para junta soldavel e outra com rosca
para junta roscdvel, conforme com a ultima versdao das normas da ABNT NBR 5648 e NBR
NM ISO 7-1 e respectivas referéncias normativas das mesmas, DE 85 X DNR 3”

Quantidade = 08

ITEM - 07

Bucha de Redugdo Curta, fabricada a partir de PVC Rigido 6,3, por processo de INJECAO, PN
750 KPa, extremidades com ponta e bolsa para Junta Soldavel, conforme com a ultima
versdao da norma da ABNT NBR 5648 e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 50
X de 40

Quantidade = 300 pecas

ITEM - 08

Bucha de Redugdo Curta, fabricada a partir de PVC Rigido 6,3, por processo de INJECAO, PN
750 KPa, extremidades com ponta e bolsa para Junta Soldavel, conforme com a ultima
versdo da norma da ABNT NBR 5648 e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 60
X de 50

Quantidade = 20 pegas

ITEM -09

Bucha de Redugdo Curta, fabricada a partir de PVC Rigido 6,3, por processo de INJECAO, PN
750 KPa, extremidades com ponta e bolsa para Junta Soldavel, conforme com a ultima
versdo da norma da ABNT NBR 5648 e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 75
X de 60

Quantidade = 20 pegas
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ITEM - 10

Bucha de Reduc3o Curta, fabricada a partir de PVC Rigido 6,3, por processo de INJECAO, PN
750 KPa, extremidades com ponta e bolsa para Junta Soldavel, conforme com a ultima
versao da norma da ABNT NBR 5648 e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 85
Xde 75

Quantidade = 10 pegas

ITEM - 11

Bucha de Redugdo Longa, fabricada a partir de PVC Rigido 6,3, por processo de INJECAO, PN
750 KPa, extremidades com ponta e bolsa para Junta Soldavel, conforme com a ultima
versdao da norma da ABNT NBR 5648 e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 40
X de 32

Quantidade = 60 pegas

ITEM - 12

CAP, fabricado a partir de PVC Rigido 6,3, por processo de injegao, PN 750 KPa, extremidade
com bolsa para junta solddvel, conforme com a ultima versdo da norma da ABNT NBR 5648
e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 20

Quantidade = 300 pecas

ITEM - 13

CAP, fabricado a partir de PVC Rigido 6,3, por processo de injegao, PN 750 KPa, extremidade
com bolsa para junta soldavel, conforme com a ultima versdao da norma da ABNT NBR 5648
e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 110

Quantidade = 10 pegas

ITEM - 14

COLAR de TOMADA, fabricado a partir de PVC Rigido 6,3, por processo de injegdo,
constituido de duas partes semicirculares, sendo uma lisa e outra com deriva¢do e esta com
rosca interna (sem inserto metalico) de %” conforme com a ultima versdo da norma da
ABNT NBR NM ISO 7-1, a conexdo devera ser fornecida com duas travas para a unido das
partes constituintes referidas anteriormente e estas travas serdo fabricadas do mesmo PVC
Rigido 6,3 por processo de injegao. A conexdo tera classe de pressdo minima de 750 kPa e a
vedacdo interna sera feita por meio de anel fabricado com borracha nitrilica. O conjunto
colar de tomada deverd atender a todas as exigéncias da ultima versao da norma da ABNT
NBR 10390 e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 32 X dnr %”.

Quantidade = 50 pegas

ITEM - 15
COLAR de TOMADA, fabricado a partir de PVC Rigido 6,3, por processo de injegdo,
constituido de duas partes semicirculares, sendo uma lisa e outra com deriva¢do e esta com
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rosca interna (sem inserto metalico) de %” conforme com a ultima versdo da norma da
ABNT NBR NM ISO 7-1, a conexdo devera ser fornecida com duas travas para a unido das
partes constituintes referidas anteriormente e estas travas serdo fabricadas do mesmo PVC
Rigido 6,3 por processo de injegdo. A conexdo tera classe de pressdo minima de 750 kPa e a
vedacdo interna sera feita por meio de anel fabricado com borracha nitrilica. O conjunto
colar de tomada deverd atender a todas as exigéncias da ultima versdo da norma da ABNT
NBR 10390 e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 40 X dnr %”.

Quantidade = 200 pecas

ITEM - 16

COLAR de TOMADA, fabricado a partir de PVC Rigido 6,3, por processo de injegdo,
constituido de duas partes semicirculares, sendo uma lisa e outra com deriva¢do e esta com
rosca interna (sem inserto metalico) de %” conforme com a ultima versdo da norma da
ABNT NBR NM ISO 7-1, a conexdo devera ser fornecida com duas travas para a unido das
partes constituintes referidas anteriormente e estas travas serdo fabricadas do mesmo PVC
Rigido 6,3 por processo de injegdo. A conexdo tera classe de pressdo minima de 750 kPa e a
vedacdo interna sera feita por meio de anel fabricado com borracha nitrilica. O conjunto
colar de tomada deverd atender a todas as exigéncias da ultima versao da norma da ABNT
NBR 10390 e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 50 X dnr %”.

Quantidade = 30 pegas

ITEM - 17

COLAR de TOMADA, fabricado a partir de PVC Rigido 6,3, por processo de injegdo,
constituido de duas partes semicirculares, sendo uma lisa e outra com deriva¢do e esta com
rosca interna (sem inserto metalico) de %” conforme com a ultima versdo da norma da
ABNT NBR NM ISO 7-1, a conexdo devera ser fornecida com duas travas para a unido das
partes constituintes referidas anteriormente e estas travas serdo fabricadas do mesmo PVC
Rigido 6,3 por processo de injegao. A conexdo tera classe de pressdo minima de 750 kPa e a
vedacdo interna sera feita por meio de anel fabricado com borracha nitrilica. O conjunto
colar de tomada deverd atender a todas as exigéncias da ultima versao da norma da ABNT
NBR 10390 e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 60 X dnr %”.

Quantidade = 250 pecas

ITEM - 18

COLAR de TOMADA, fabricado a partir de PVC Rigido 6,3, por processo de injegdo,
constituido de duas partes semicirculares, sendo uma lisa e outra com deriva¢do e esta com
rosca interna (sem inserto metalico) de %” conforme com a ultima versdo da norma da
ABNT NBR NM ISO 7-1, a conexdo devera ser fornecida com duas travas para a unido das
partes constituintes referidas anteriormente e estas travas serdo fabricadas do mesmo PVC
Rigido 6,3 por processo de injegao. A conexdo tera classe de pressdo minima de 750 kPa e a
vedacdo interna sera feita por meio de anel fabricado com borracha nitrilica. O conjunto
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colar de tomada deverd atender a todas as exigéncias da ultima versao da norma da ABNT
NBR 10390 e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 75 X dnr %”.
Quantidade = 30 pegas

ITEM - 19

COLAR de TOMADA, fabricado a partir de PVC Rigido 6,3, por processo de injecdo,
constituido de duas partes semicirculares, sendo uma lisa e outra com deriva¢do e esta com
rosca interna (sem inserto metalico) de %” conforme com a ultima versdo da norma da
ABNT NBR NM ISO 7-1, a conexdo devera ser fornecida com duas travas para a unido das
partes constituintes referidas anteriormente e estas travas serdo fabricadas do mesmo PVC
Rigido 6,3 por processo de injegdo. A conexdo tera classe de pressdo minima de 750 kPa e a
vedacdo interna sera feita por meio de anel fabricado com borracha nitrilica. O conjunto
colar de tomada deverd atender a todas as exigéncias da ultima versao da norma da ABNT
NBR 10390 e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 85 X dnr %”.

Quantidade = 20 pegas

ITEM - 20

COLAR de TOMADA, fabricado a partir de ferro fundido ductil (nodular), conforme com a
ultima versao da norma da ABNT NBR 6916, para conexdo a tubos de PVC Rigido DEFOFO,
junta elastica (tubos estes de PVC conformes com a ultima versdo da norma da ABNT NBR
7665) com derivacdo para junta roscavel (rosca interna) e anéis de vedacdo de borracha
nitrilica, conforme com a ultima versdo das normas da ABNT NBR 7675 e NBR NM ISO 7-1 e
respectivas referéncias normativas das mesmas, a espessura do colar de tomada (nos arcos
de ferro fundido) deverd ser de 10 mm. O alojamento do anel de vedacdo (no arco de ferro
fundido onde estd localizada a derivagdo roscada) deverd ser usinado para garantir uma
perfeita conexdo/vedacdo da montagem do mesmo. O revestimento interno e externo sera
através de pintura com tinta betuminosa de base asféltica e deve ser bem aderente, ndo
devendo escamar ou ser quebradico quando frio e nem pegajoso quando exposto ao sol. Os
parafusos, porcas hexagonais e arruelas lisas serdo fabricados a partir de ago carbono
comum liga SAE 1020 ou superior com revestimento a partir de zincagem por imersdo a
guente conforme com a ultima versdo da norma da ABNT NBR 6232. O diametro dos
parafusos ndo pode ter valor inferior a 12 mm. DN 150 X dnr 3%4”.

Quantidade = 20 pegas



SAMAE - SERVICO AUTONOMO MUNICIPAL DE AGUA E ESGOTO
Rua Caetano Carlos — 466 Fone/Fax (49) 3541-0844 e 3541-0834
89.620-000 CAMPOS NOVOS - SANTA CATARINA

CNPJ 83.158.105/0001-09 INSCRICAO ESTADUAL - ISENTO

ITEM - 21

COLAR de TOMADA, fabricado a partir de ferro fundido ductil (nodular), conforme com a
ultima versdo da norma da ABNT NBR 6916, para conexao a tubos de PVC Rigido DEFOFO,
junta elastica (tubos estes de PVC conformes com a ultima versdo da norma da ABNT NBR
7665) com derivacdo para junta roscavel (rosca interna) e anéis de vedacdo de borracha
nitrilica, conforme com a ultima versdo das normas da ABNT NBR 7675 e NBR NM ISO 7-1 e
respectivas referéncias normativas das mesmas, a espessura do colar de tomada (nos arcos
de ferro fundido) devera ser de 10 mm. O alojamento do anel de vedagdo (no arco de ferro
fundido onde esta localizada a derivacdo roscada) devera ser usinado para garantir uma
perfeita conexdo/vedagdo da montagem do mesmo. O revestimento interno e externo sera
através de pintura com tinta betuminosa de base asfaltica e deve ser bem aderente, ndo
devendo escamar ou ser quebradico quando frio e nem pegajoso quando exposto ao sol. Os
parafusos, porcas hexagonais e arruelas lisas serdo fabricados a partir de ago carbono
comum liga SAE 1020 ou superior com revestimento a partir de zincagem por imersado a
guente conforme com a ultima versdo da norma da ABNT NBR 6232. O didametro dos
parafusos ndao pode ter valor inferior a 12 mm. DN 200 X dnr %4”.

Quantidade = 30 pegas

ITEM - 22

Curva de 45° Raio Longo para Junta Solddavel, fabricada em PVC Rigido 6,3 Marrom, por
processo de injecdo, PN 750 KPa, com bolsas em ambas as extremidades, conforme com a
norma da ABNT NBR 5648 e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 60
Quantidade = 20 pegas

ITEM - 23

Curva de 90° Raio Longo para Junta Soldavel, fabricada em PVC Rigido 6,3 Marrom, por
processo de injecdo, PN 750 KPa, com bolsas em ambas as extremidades, conforme com a
ultima versdo da norma da ABNT NBR 5648 e respectivas referéncias normativas da mesma,
DE 60

Quantidade = 10 pegas

ITEM - 24

Curva de 90° Raio Longo para Junta Elastica, fabricada em PVC Rigido 6,3 Marrom, por
processo de injecdo, PN 1,0 MPa, extremidades com ponta e bolsa para junta elastica,
conforme com a ultima versdo da norma da ABNT NBR 5647 Partes 1 e 2 e respectivas
referéncias normativas da mesma, DN 100

Quantidade = 06 pegas

ITEM - 25
Curva de 90° Raio Curto (JOELHO) para Junta Soldavel, fabricada em PVC Rigido 6,3 Marrom,
por processo de injecdo, PN 750 KPa, com bolsas em ambas as extremidades, conforme com
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a ultima versdo da norma da ABNT NBR 5648 e respectivas referéncias normativas da
mesma, DE 25
Quantidade = 60 pegas

ITEM - 26

Curva de 90° Raio Curto (JOELHO) para Junta Solddvel, fabricada em PVC Rigido 6,3 Marrom,
por processo de injecdo, PN 750 KPa, com bolsas em ambas as extremidades, conforme com
a ultima versdo da norma da ABNT NBR 5648 e respectivas referéncias normativas da
mesma, DE 32

Quantidade = 60 pegas

ITEM - 27

Luva de Correr para tubo de PVC DEFOFO, fabricada a partir de PVC DEFOFO DUCTIL 12
(tensdo circunferencial admissivel sigma = 12), por processo de conformacdo, com bolsas
em ambas as extremidades com anéis de borracha integrados as bolsas, conforme com a
ultima versdo das normas da ABNT NBR 7665 e NBR 7373 e respectivas referéncias
normativas das mesmas, DN 100

Quantidade = 15 pegas

ITEM - 28

Luva de Correr para tubo de PVC DEFOFO, fabricada a partir de PVC DEFOFO DUCTIL 12
(tensdo circunferencial admissivel sigma = 12), por processo de conformagdo, com bolsas
em ambas as extremidades com anéis de borracha integrados as bolsas, conforme com a
ultima versdo das normas da ABNT NBR 7665 e NBR 7373 e respectivas referéncias
normativas das mesmas, DN 150

Quantidade = 06 pegas

ITEM - 29

Luva de Correr para tubo de PVC DEFOFO, fabricada a partir de PVC DEFOFO DUCTIL 12
(tensdo circunferencial admissivel sigma = 12), por processo de conformagdo, com bolsas
em ambas as extremidades com anéis de borracha integrados as bolsas, conforme com a
ultima versdo das normas da ABNT NBR 7665 e NBR 7373 e respectivas referéncias
normativas das mesmas, DN 200

Quantidade = 08 pegas

ITEM - 30

Luva de Correr para tubo de PVC DEFOFO, fabricada a partir de PVC DEFOFO DUCTIL 12
(tensdo circunferencial admissivel sigma = 12), por processo de conformacdo, com bolsas
em ambas as extremidades com anéis de borracha integrados as bolsas, conforme com a
ultima versdo das normas da ABNT NBR 7665 e NBR 7373 e respectivas referéncias
normativas das mesmas, DN 300
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Quantidade = 04 pegas

ITEM - 31

Luva de Correr para tubo de PVC Junta El3stica, fabricada em PVC Rigido 6,3 Marrom, por
processo de injecdo, PN 1,0 MPa, com bolsas para junta eldstica e anéis de borracha
integrados as bolsas, em ambas as extremidades, conforme com a ultima versdo da norma
da ABNT NBR 5647 Partes 1 e 2 e respectivas referéncias normativas da mesma, DN 50
Quantidade = 100 pecas

ITEM - 32

Luva de Correr para tubo de PVC Junta Soldavel e Junta Roscavel, fabricada em PVC Rigido
6,3 Marrom, por processo de injecdo, PN 750 KPa, com bolsa em uma das extremidades e
rosca interna na outra extremidade, conforme com a ultima versdao das normas da ABNT
NBR 5648, ABNT NBR NM ISO 7-1 e respectivas referéncias normativas das mesmas, DE 20 X
dnr %”

Quantidade = 4.000 pecas

ITEM - 33

Pasta Lubrificante, lubrificante para material plastico, borracha e PVC, constituida por
ingredientes como dacidos graxos linoléico, oléico, palmitico, sal tetrassédico, hidréxido de
potassio ou 6leo vegetal, hidréoxido de sédio e dgua, ou composicdo semelhante, produto
nao perigoso, produto ndo inflamavel, propriedades fisico quimicas, estado fisico pastoso,
pH de solugdo a 1 % aproximadamente igual a 10 com tolerancia para t 1, ponto de fulgor =
nao inflamdvel, limites de explosividade superior e inferior = ndo explosivo. O produto a ser
fornecido ao SAMAE deverd vir acondicionado em embalagem reciclavel do tipo bisnaga,
com bico para aplicacdo e na capacidade de 1 kg.

ITEM - 34

Quantidade = 50 pegas

Luva de Correr para tubo de PVC Junta Soldavel, fabricada em PVC Rigido 6,3 Marrom, por
processo de injecdo, PN 750 KPa, com bolsas e anéis de borracha, em ambas as
extremidades, conforme com a ultima versdo da norma da ABNT NBR 5648 e respectivas
referéncias normativas da mesma, DE 32

Quantidade = 50 pegas

ITEM - 35

Luva de Correr para tubo de PVC Junta Soldavel, fabricada em PVC Rigido 6,3 Marrom, por
processo de injecdo, PN 750 KPa, com bolsas e anéis de borracha em ambas as
extremidades, conforme com a ultima versdo da norma da ABNT NBR 5648 e respectivas
referéncias normativas da mesma, DE 40

Quantidade = 50 pegas
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ITEM - 36

Luva para tubo de PVC Junta Solddvel, fabricada em PVC Rigido 6,3 Marrom, por processo
de injecdo, PN 750 KPa, com bolsas em ambas as extremidades, conforme com a ultima
versdao da norma da ABNT NBR 5648 e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 32
Quantidade = 150 pecas

ITEM - 37

Luva para tubo de PVC Junta Soldavel, fabricada em PVC Rigido 6,3 Marrom, por processo
de injecdo, PN 750 KPa, com bolsas em ambas as extremidades, conforme com a ultima
versao da norma da ABNT NBR 5648 e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 40
Quantidade = 150 pecas

ITEM - 38

Luva para tubo de PVC Junta Solddvel, fabricada em PVC Rigido 6,3 Marrom, por processo
de injecdo, PN 750 KPa, com bolsas em ambas as extremidades, conforme com a ultima
versao da norma da ABNT NBR 5648 e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 50
Quantidade = 100 pecas

ITEM - 39

Luva para tubo de PVC Junta Soldavel, fabricada em PVC Rigido 6,3 Marrom, por processo
de injecdo, PN 750 KPa, com bolsas em ambas as extremidades, conforme com a ultima
versdao da norma da ABNT NBR 5648 e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 60
Quantidade = 30 pegas

ITEM - 40

Registro tipo Esfera para Ramal Predial, fabricado a partir de PVC Rigido 6,3 marrom,
fabricado por processo de injecdo (corpo e borboleta de acionamento), conjunto Unico
formado por eixo (haste) e esfera fabricados a partir de poliacetal (POM) conforme com a
norma ASTM D3677 (preferencialmente) e anel de vedacdo em borracha nitrilica e tipo
o’ring (anéis de vedagdo do corpo com o eixo e do corpo com a esfera), as extremidades
serdo do tipo ponta com rosca externa (macho), o SAMAE de Brusque ndo aceitard em
hipétese alguma registros com bolsas com rosca interna (fémea), o travamento da
borboleta no eixo do registro devera ser feito através de encaixe sobre pressdo
simplesmente, o SAMAE de Brusque ndo aceitard em hipdtese alguma travamento da
borboleta no eixo através pinos metalicos (ou ndo ou qualquer outro dispositivo metdlico),
o registro deverd atender as exigéncias das normas da ABNT NBR 11306 e NBRNM ISO 7-1 e
respectivas referéncias normativas das mesmas, DNR %"

Quantidade = 2.000 pecas
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ITEM - 41

Registro tipo Esfera para Rede de Distribuicdo, fabricado a partir de PVC Rigido 6,3 marrom,
fabricado por processo de injecdo (todos os componentes), conjunto Unico formado por
corpo, haste, esfera, suporte de esfera, porca da extremidade e extremidade da bolsa
fabricados a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, PN 1,0 MPa (10 bar), vedacdes do corpo, da
extremidade e do volante fabricadas a partir de borracha nitrilica e vedacdo da esfera
fabricada a partir de PTFE (teflon) e polietileno. As extremidades do registro serdo bolsas
para junta solddvel e o volante deverad ter cor especial para proporcionar facil localizagdao do
registro, o produto devera atender as exigéncias da ultima versdo da norma da ABNT NBR
5648 (dimensional das bolsas, matéria prima e exame visual superficie do PVC) e respectivas
referéncias normativas da mesma, DE 32

Quantidade = 30 pegas

ITEM - 42

Registro tipo Esfera para Rede de Distribuicdo, fabricado a partir de PVC Rigido 6,3 marrom,
fabricado por processo de injegdao (todos os componentes), conjunto Unico formado por
corpo, haste, esfera, suporte de esfera, porca da extremidade e extremidade da bolsa
fabricados a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, PN 1,0 MPa (10 bar), vedagdes do corpo, da
extremidade e do volante fabricadas a partir de borracha nitrilica e vedacdo da esfera
fabricada a partir de PTFE (teflon) e polietileno. As extremidades do registro serdo bolsas
para junta soldavel e o volante devera ter cor especial para proporcionar facil localizacdo do
registro, o produto devera atender as exigéncias da ultima versdao da norma da ABNT NBR
5648 (dimensional das bolsas, matéria prima e exame visual superficie do PVC) e respectivas
referéncias normativas da mesma, DE 40

Quantidade = 20 pegas

ITEM -43

VALVULA GAVETA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL COM CUNHA REVESTIDA DE ELASTOMERO
(EMBORRACHADA). A valvula serd utilizada para uso geral no bloqueio de fluxo “on off” de
agua tratada em instalagdes de saneamento, a vdlvula sera dotada de um obturador (gaveta
ou cunha), que se desloca segundo um movimento retilineo perpendicular ao sentido do
fluxo, revestido integralmente (incluindo toda a passagem da haste) com elastdmero. O
padrdo construtivo deverd ser conforme com a ultima versdao das normas da ABNT NBR
14968e da SABESP NTS 037. A vélvula gaveta a ser ofertada ao SAMAE devera ser de padrao
CORPO CURTO conforme norma ISO 5752 série 14. COMPONENTES DA VALVULA: o CORPO,
a TAMPA, o SUPORTE, a PORCA DA BUCHA e a CUNHA serdo fabricados a partir de ferro
fundido nodular (ou ductil ou de grafita esferoidal) conforme com a norma da ABNT NBR
6916, classe FE 42012. Alternativamente podem ser empregados ferros fundidos nodulares
conformes com a norma ISO 1083 tipo 400-15 (GGG-40) ou 450-10 e as propriedades
mecanicas destes componentes deverdo ser verificadas conforme a norma utilizada, NBR
6916 ou ISO 1083. A CUNHA serd uma peca macica fundida e ferro nodular e integralmente
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revestida com ELASTOMERO sintético atéxico EPDM e este aplicado de modo tal que seja
mantida a uniformidade total ao longo de toda a cunha. A HASTE da vélvula sera fabricada a
partir de liga de aco inoxidavel martensitico (13 % de Cromo) conforme com a norma da
ABNT NBR 5601, tipo ABNT 410 ou 420 (equivalentes a AISI 410 ou 420). A PORCA DE
MANOBRA e a BUCHA serdo fabricadas a partir de liga de cobre com teor maximo de 5 % de
chumbo e maximo de 16 % de zinco ou alternativamente PORCA DE MANOBRA em liga de
latdo com no maximo 15 % de Zinco e BUCHA em liga de bronze. O ANEL RETENTOR DE
POEIRA (quando houver) sera fabricado a partir de Chloroprene e instalado acima dos
dispositivos de vedacdo da haste para evitar a entrada de corpos estranhos que venham a
travar ou aumentar o torque de operacdo do sistema. A JUNTA de VEDACAO entre a bucha
e a haste serd composta por anéis de se¢do circular (devera ser empregado no minimo dois
anéis) e estes deverdo poder ser substituidos, quando necessario, com a valvula sob pressao
e totalmente aberta, e serdo fabricados a partir de elastémero. Além disso, o projeto deverd
possuir sistemas de contravedacdo confeccionados em plastico de engenharia de modo a
permitir a substituicdo dos elementos de vedacdo com a védlvula em carga. AS PARTES
FUNDIDAS DA VALVULA devem ser TOTALMENTE isentas de porosidades, cavidades
produzidas por gases, bolhas, depressdes, rebarbas, inclusdes de areia e escamas de
oxidagdo e as superficies usinadas devem apresentar acabamento uniforme e estar
TOTALMENTE isentas de arranhdes, cortes, mossas, rebarbas e cantos vivos. Empresas
fornecedoras que sdo submetidas a auditoria da qualidade da SABESP e que tem o ACT da
SABESP para este tipo de equipamento, poderdo apresentar componentes de ferro fundido
com os parametros de aceitagcdo constantes da tabela 4 da NTS 037, empresas ndo
enquadradas nestas exigéncias ndo terdo tolerancia nenhuma relativamente a tais
imperfeicdes. O REVESTIMENTO INTERNO E EXTERNO de todos os componentes de ferro
fundido nodular da valvula devera ser executado com pintura tipo epdxi a p6 aplicado por
processo de projecdo eletrostatica e a espessura minima exigida pelo SIMAE para o mesmo
serd acima de 150 micra ao longo de toda a superficie sujeita a corrosdo. QUALQUER
PONTO com falha na espessura sera motivo de recusa da valvula. O revestimento
empregado deve ser resistente aos impactos inerentes ao transporte, ao manuseio, a
instalagdo e a operagdo da valvula e propiciar uma adequada protegdo contra corrosao,
inclusive quando a valvula for enterrada. O revestimento deve ser adequado ao fluido que
passa pela valvula sob o ponto de vista de higiene e seguranca. Conforme a Portaria 036 de
Ministério da Saude o produto empregado deve ser atdxico, ndo propiciar o
desenvolvimento de fauna microbioldgica e ndo deve provocar turbidez, coloracdo, gosto
ou odor a dagua com a qual pode estar em contato. O fabricante da valvula deve adotar
controles de fabricacdo e emitir os respectivos relatdrios para assegurar a espessura e a
qualidade do revestimento. A HASTE de MANOBRA da valvula serd fabricada em uma peca
inteirica, isto é, sem soldas, encaixes ou emendas e serd do tipo NAO ASCENDENTE e sem
rebaixos para alojamento de anéis de vedacdo. O SIMAE EXIGE que o encaixe da haste na
gaveta (cunha) seja feito através de PORCA DE MANOBRA, ndo sendo admitido em hipdtese
alguma que este encaixe seja feito diretamente na gaveta (cunha), isto é, a porca de
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manobra tem que ser um ente independente da gaveta (cunha) e inclusive para o caso em
gue seja necessdria a sua substituicdo a mesma podera ser feita individualmente. A vélvula
gaveta deverd permitir o reengaxetamento com a rede em carga (item 5.3.2.1 da norma
NBR 14968 da ABNT) com pressdao minima de até 10 mca. A valvula, quando totalmente
aberta, deverd apresentar PASSAGEM PLENA e ndo sendo permitida qualquer reentrancia
no local do assentamento da cunha e a vedacdo (100 % estanque) se produzird pela
compressdao do elastbmero que reveste a cunha no prdéprio corpo da valvula e ndo por
atrito. O torque maximo de manobra a ser aplicado na haste da valvula para a sua abertura,
com a gaveta fechada e sob pressdo diferencial igual a pressdo maxima de trabalho devera
ser inferior a 150 N.m, valor este que sera verificado pelo SIMAE quando da implantagdo da
mesma no sistema. A fixagdo da tampa ao corpo da valvula deverd ser feita
preferencialmente sem parafusos de forma a evitar pontos sem revestimento que possam
dar inicio a processos de corrosdo, caso o projeto utilize parafusos de fixagdo, os mesmos
deverdo ser totalmente embutidos, confeccionados em aco inoxiddvel austenitico (e
comprovado que tais parafusos sdo deste material) e seus alojamentos deverdo ter
protecdo removivel resistente a intempéries, contra acimulo de agua e respingos, evitando
assim os pontos de inicio de corrosdo (exigéncia do SAMAE). As extremidades da valvula
serdo do tipo bolsas para junta eldstica, ou seja, o dimensional das mesmas deve estar
conforme com a ultima versao da norma da ABNT NBR 5648 Parte 1. O acionamento da
valvula sera feito através de volante, DN 100 (DE 110).

Quantidade = 02 unidades

ITEM - 44

VALVULA GAVETA DE FERRO FUNDIDO DUCTIL COM CUNHA REVESTIDA DE ELASTOMERO
(EMBORRACHADA). A vdélvula serd utilizada para uso geral no bloqueio de fluxo “on off” de
agua tratada em instalacGes de saneamento, a vélvula sera dotada de um obturador (gaveta
ou cunha), que se desloca segundo um movimento retilineo perpendicular ao sentido do
fluxo, revestido integralmente (incluindo toda a passagem da haste) com elastdmero. O
padrdo construtivo deverd ser conforme com a ultima versdo das normas da ABNT NBR
14968e da SABESP NTS 037. A vdlvula gaveta a ser ofertada ao SAMAE devera ser de padrdo
CORPO CURTO conforme norma ISO 5752 série 14. COMPONENTES DA VALVULA: o CORPO,
a TAMPA, o SUPORTE, a PORCA DA BUCHA e a CUNHA serdo fabricados a partir de ferro
fundido nodular (ou ductil ou de grafita esferoidal) conforme com a norma da ABNT NBR
6916, classe FE 42012. Alternativamente podem ser empregados ferros fundidos nodulares
conformes com a norma ISO 1083 tipo 400-15 (GGG-40) ou 450-10 e as propriedades
mecanicas destes componentes deverdo ser verificadas conforme a norma utilizada, NBR
6916 ou ISO 1083. A CUNHA sera uma pec¢a macica fundida e ferro nodular e integralmente
revestida com ELASTOMERO sintético atéxico EPDM e este aplicado de modo tal que seja
mantida a uniformidade total ao longo de toda a cunha. A HASTE da vélvula sera fabricada a
partir de liga de ago inoxidavel martensitico (13 % de Cromo) conforme com a norma da
ABNT NBR 5601, tipo ABNT 410 ou 420 (equivalentes a AISI 410 ou 420). A PORCA DE
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MANOBRA e a BUCHA serdo fabricadas a partir de liga de cobre com teor maximo de 5 % de
chumbo e maximo de 16 % de zinco ou alternativamente PORCA DE MANOBRA em liga de
latdo com no maximo 15 % de Zinco e BUCHA em liga de bronze. O ANEL RETENTOR DE
POEIRA (quando houver) sera fabricado a partir de Chloroprene e instalado acima dos
dispositivos de vedacdo da haste para evitar a entrada de corpos estranhos que venham a
travar ou aumentar o torque de operacdo do sistema. A JUNTA de VEDACAO entre a bucha
e a haste serd composta por anéis de sec¢do circular (devera ser empregado no minimo dois
anéis) e estes deverdo poder ser substituidos, quando necessario, com a valvula sob pressao
e totalmente aberta, e serdo fabricados a partir de elastobmero. Além disso, o projeto devera
possuir sistemas de contravedag¢dao confeccionados em plastico de engenharia de modo a
permitir a substituicdo dos elementos de vedagdao com a valvula em carga. AS PARTES
FUNDIDAS DA VALVULA devem ser TOTALMENTE isentas de porosidades, cavidades
produzidas por gases, bolhas, depressdes, rebarbas, inclusdes de areia e escamas de
oxidacdo e as superficies usinadas devem apresentar acabamento uniforme e estar
TOTALMENTE isentas de arranhdes, cortes, mossas, rebarbas e cantos vivos. Empresas
fornecedoras que sdo submetidas a auditoria da qualidade da SABESP e que tem o ACT da
SABESP para este tipo de equipamento, poderdo apresentar componentes de ferro fundido
com os parametros de aceitacdo constantes da tabela 4 da NTS 037, empresas ndo
enquadradas nestas exigéncias ndo terdo tolerancia nenhuma relativamente a tais
imperfeigdes. O REVESTIMENTO INTERNO E EXTERNO de todos os componentes de ferro
fundido nodular da vélvula devera ser executado com pintura tipo epdxi a pé aplicado por
processo de projegdo eletrostatica e a espessura minima exigida pelo SIMAE para o mesmo
serd acima de 150 micra ao longo de toda a superficie sujeita a corrosdo. QUALQUER
PONTO com falha na espessura serd motivo de recusa da valvula. O revestimento
empregado deve ser resistente aos impactos inerentes ao transporte, ao manuseio, a
instalacdo e a operacdo da vélvula e propiciar uma adequada protecdo contra corrosao,
inclusive quando a valvula for enterrada. O revestimento deve ser adequado ao fluido que
passa pela valvula sob o ponto de vista de higiene e seguranga. Conforme a Portaria 036 de
Ministério da Saude o produto empregado deve ser atdxico, ndo propiciar o
desenvolvimento de fauna microbioldgica e ndo deve provocar turbidez, coloragdo, gosto
ou odor a dagua com a qual pode estar em contato. O fabricante da valvula deve adotar
controles de fabricacdo e emitir os respectivos relatdrios para assegurar a espessura e a
qualidade do revestimento. A HASTE de MANOBRA da valvula serd fabricada em uma peca
inteirica, isto é, sem soldas, encaixes ou emendas e serd do tipo NAO ASCENDENTE e sem
rebaixos para alojamento de anéis de vedacdo. O SIMAE EXIGE que o encaixe da haste na
gaveta (cunha) seja feito através de PORCA DE MANOBRA, ndo sendo admitido em hipétese
alguma que este encaixe seja feito diretamente na gaveta (cunha), isto é, a porca de
manobra tem que ser um ente independente da gaveta (cunha) e inclusive para o caso em
gue seja necessdria a sua substituicdo a mesma podera ser feita individualmente. A vélvula
gaveta devera permitir o reengaxetamento com a rede em carga (item 5.3.2.1 da norma
NBR 14968 da ABNT) com pressdao minima de até 10 mca. A valvula, quando totalmente
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aberta, devera apresentar PASSAGEM PLENA e ndo sendo permitida qualquer reentrancia
no local do assentamento da cunha e a vedacdo (100 % estanque) se produzird pela
compressdao do elastbmero que reveste a cunha no prdéprio corpo da valvula e ndo por
atrito. O torque mdaximo de manobra a ser aplicado na haste da valvula para a sua abertura,
com a gaveta fechada e sob pressdo diferencial igual a pressdo maxima de trabalho devera
ser inferior a 150 N.m, valor este que serd verificado pelo SIMAE quando da implantacdo da
mesma no sistema. A fixacdo da tampa ao corpo da vélvula deverd ser feita
preferencialmente sem parafusos de forma a evitar pontos sem revestimento que possam
dar inicio a processos de corrosdo, caso o projeto utilize parafusos de fixacdo, os mesmos
deverdo ser totalmente embutidos, confeccionados em ago inoxidavel austenitico (e
comprovado que tais parafusos sdo deste material) e seus alojamentos deverdo ter
protecdo removivel resistente a intempéries, contra acimulo de agua e respingos, evitando
assim os pontos de inicio de corrosdo (exigéncia do SAMAE). As extremidades da valvula
serdo do tipo bolsas para junta elastica, ou seja, o dimensional das mesmas deve estar
conforme com a ultima versdao da norma da ABNT NBR 5648 Parte 1. O acionamento da
valvula sera feito através de volante, DN 50 (DE 60).

Quantidade = 20 unidades

ITEM - 45

Té para tubo de PVC Junta Soldavel, fabricada em PVC Rigido 6,3 Marrom, por processo de
injecdo, PN 750 KPa, com bolsas em todas as extremidades, conforme com a ultima versao
da norma da ABNT NBR 5648 e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 110
Quantidade = 06 pegas

ITEM - 46

Té para tubo de PVC Junta Soldavel, fabricada em PVC Rigido 6,3 Marrom, por processo de
injecdo, PN 750 KPa, com bolsas em todas as extremidades, conforme com a ultima versao
da norma da ABNT NBR 5648 e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 20
Quantidade = 200 pecas

ITEM - 47

Té para tubo de PVC Junta Soldavel, fabricada em PVC Rigido 6,3 Marrom, por processo de
injecdo, PN 750 KPa, com bolsas em todas as extremidades, conforme com a ultima versao
da norma da ABNT NBR 5648 e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 32
Quantidade = 50 pegas

ITEM - 48

Unido fabricada a partir de Copolimero de Polipropileno (PP), ambas as extremidades com
junta mecanica tipo compressdo para a conexdo de tubos de polietileno (PEAD) PE 80 DN
20, juntas mecéanicas com garras internas fabricadas em poliacetal branco (POM) ou outro
material com qualidade comprovada, com no minimo dois anéis de travamento internos
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para evitar ruptura do tubo de PEAD. NAO SERAO ACEITAS CONEXOES QUE NAO ATENDAM
TAIS CARACTERISTICAS. As unides deverdo atender RIGOROSAMENTE a todos os itens da
ultima versdo da norma da ABNT NBR 9798 e respectivas referéncias normativas da mesma,
DN 20

Quantidade = 500 pecas

ITEM - 49

Tubo de polietileno de alta densidade (PEAD) fabricado pelo processo de extrusdo com
composto PE 80, destinados a execucdo de ramais prediais de dgua, projetados e fabricados
para uma vida util minima de cinquenta (50) Anos e operando nas seguintes condigdes:
pressdo maxima 1,0 MPa, temperaturas de operagdo de até 252 C, tipo A, classificacdo
conforme norma ISO 12162. Os tubos a serem fornecidos ao SAMAE de BRUSQUE deverao
ser fabricados com polimero base de polietileno contendo os aditivos (antioxidantes,
estabilizantes e pigmento azul) necessarios a fabricacdo de tubos de polietileno conforme
esta especificacdo. O composto deverd ser fornecido necessariamente pelo préprio
fabricante do polimero base de polietileno, de tal sorte que o fabricante do tubo nada
acrescente a matéria prima adquirida. O composto deve ser adequado para a fabricacdo de
tubos, pelo processo de extrusdo, destinados ao transporte de dgua potavel, ndo podendo
nela produzir efeitos tdéxicos ou insalubres, nem propiciar o desenvolvimento de
microorganismos, ou a ela transmitir gosto, odor, opacidade ou turbidez. Deve conter
pigmentos, antioxidantes e estabilizantes, de tal espécie e em tal propor¢cdo, que nao
comprometam as condi¢cdes acima descritas e assegurem a vida util dos tubos quando
expostos as intempéries ou apds longos periodos enterrados. A dispersdao de todos os
aditivos e pigmentos deve ser total, adequada e homogénea em toda a massa dos tubos
produzidos. NAO E PERMITIDO O USO DE MATERIAL REPROCESSADO OU RECICLADO NA
FABRICACAO DOS TUBOS A SEREM FORNECIDOS PARA O SAMAE DE BRUSQUE. O
composto deverd atender ao prescrito na Portaria n.2 912, da Secretaria de Vigilancia
Sanitaria do Ministério da Saude. Os tubos deverdo ser fornecidos em bobinas de cem (100)
metros cada e as extremidades dos mesmos serdo para unido do tipo junta mecanica ou
solda por eletrofusdo. As normas técnicas que deverao ser rigorosamente atendidas (todos
os itens), para este fornecimento, de tubos de PEAD sdo: NTS 048:2006 Versdo 3, NTS 051,
NTS 052 e NTS 053 (normas técnicas SABESP). A empresa fornecedora deverd
OBRIGATORIAMENTE entregar juntamente com a NOTA FISCAL FATURA os seguintes
documentos técnicos: certificados de qualidade que apresentem TODOS os resultados
obtidos quando executados todos os ensaios previstos nos itens 4.11 a 4.15 da NTS 048,
4.2.2,4.2.2.1 a4.2.2.3 da NTS 048 e 4.2.4 até 4.2.11 da mesma NTS 048, observando-se as
periodicidades exigidas nesta norma técnica. NAO SERAO ACEITOS PARA EFEITO DE
RECEBIMENTO MATERIAIS QUE VIEREM DESACOMPANHADOS DESTES CERTIFICADO,
emitidos pelo fabricante dos tubos e com datas que correspondam aquelas da fabricacdo
destes tubos. NAO SERAO ACEITOS CERTIFICADOS DE INSPECAO OU LIBERAGAO emitidos
por empresas particulares de inspec¢do, pois o SAMAE ndo autoriza nenhuma empresa a
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inspecionar seus materiais. A PROPONENTE devera apresentar junto com a proposta
documento técnico que comprove TECNICAMENTE que a matéria prima (composto e
polimero base de polietileno) que ird ser utilizada na fabricacdo dos tubos de PEAD é
fornecida pelo mesmo fabricante, sob pena de desclassificagdo imediata, DN 20
Quantidade = 3.000 metros (bobinas de 100 metros cada totalizando 30 bobinas)

ITEM - 50

tubo de poli (cloreto de vinila), PVC 6,3, para sistemas prediais de agua fria, com
extremidades tipo ponta e bolsa lisa para junta soldavel, fabricados por processo de
extrusdo, pressdo de servico de 750 KPa a temperatura de 20°C (500 KPa pressdo estatica
disponivel maxima e 250 KPa de sobrepressao maxima), conforme com a ultima versao da
norma da ABNT NBR 5648 e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 20
Quantidade = 1.200 metros (equivalente a 200 barras de 6,0 metros)

ITEM - 51

tubo de poli (cloreto de vinila), PVC 6,3, para sistemas prediais de agua fria, com
extremidades tipo ponta e bolsa lisa para junta soldavel, fabricados por processo de
extrusdo, pressdo de servico de 750 KPa a temperatura de 20°C (500 KPa pressdo estatica
disponivel maxima e 250 KPa de sobrepressdo maxima), conforme com a ultima versdo da
norma da ABNT NBR 5648 e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 25
Quantidade = 300 metros (equivalente a 50 barras de 6,0 metros)

ITEM - 52

tubo de poli (cloreto de vinila), PVC 6,3, para sistemas prediais de agua fria, com
extremidades tipo ponta e bolsa lisa para junta soldavel, fabricados por processo de
extrusdo, pressao de servico de 750 KPa a temperatura de 20°C (500 KPa pressdo estatica
disponivel maxima e 250 KPa de sobrepressdo maxima), conforme com a ultima versao da
norma da ABNT NBR 5648 e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 40
Quantidade = 1.200 metros (equivalente a 200 barras de 6,0 metros)

ITEM - 53

tubo de poli (cloreto de vinila), PVC 6,3, para sistemas prediais de agua fria, com
extremidades tipo ponta e bolsa lisa para junta soldavel, fabricados por processo de
extrusdo, pressao de servico de 750 KPa a temperatura de 20°C (500 KPa pressdo estatica
disponivel maxima e 250 KPa de sobrepressdo maxima), conforme com a ultima versdo da
norma da ABNT NBR 5648 e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 60
Quantidade = 1.800 metros (equivalente a 300 barras de 6,0 metros)

ITEM - 54

tubo de poli (cloreto de vinila), com tensdo circunferencial admissivel de & = 12 MPa (PVC
12), com diametros externos equivalentes aos dos tubos de ferro fundido (DEFOFO),
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extremidades tipo ponta e bolsa, com junta eldstica integrada ndo removivel (JEI), para a
execucdo de adutoras e redes de distribuicdo em sistemas enterrados de abastecimento de
agua, com pressoes de servico (incluindo sobrepressGes provenientes de variacoes
dinamicas, inclusive o golpe de ariete) de até 1,0 MPa a temperatura de 25C. Estes tubos
serdo instalados conforme com os procedimentos da ultima versdo da norma da ABNT NBR
9822. Os tubos a serem fornecidos para o SAMAE de BRUSQUE deverdo atender a todas as
exigéncias da ultima versdo da norma da ABNT NBR 7665 e as disposicdes de todas as
referéncias normativas desta mesma norma. O composto de PVC 12 empregado na
fabricacdo (por processo de extrusdo) dos tubos a serem fornecidos para o SAMAE sera da
cor azul, nuangas, s6 as permitidas pela norma da ABNT antes relacionada. N3o serd
permitido o uso de material reprocessado e/ou reciclado para a fabricagdo destes tubos, DN
300

Quantidade = 60 metros (equivalentes a 10 barras de 6,0 metros)

ITEM - 55

Furadeira para Ligacdo Ramal Predial de PVC, a broca deverd executar furo de %” e a
furadeira tera um diametro interno de %”.

Quantidade = 5 pegas

ITEM - 56

Furadeira para Ligacdo Ramal Predial de PEAD (polietileno de alta densidade, (a broca
devera executar furo de %4” e a furadeira tera um diametro interno de 20 mm.

Quantidade = 5 pegas

ITEM - 57
Estrangulador de vazao com trez niveis de aperto
Quantidade = 10 pegas
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PARTE 2
TUBOS E CONEXOES PARA ESGOTO SANITARIO

ITEM - 01

CAP de Policloreto de Vinila (PVC) para a execugdo de sistemas de esgotamento sanitdrio, fabricado
a partir de PVC Rigido LISO pigmentado na cor OCRE, extremidade com bolsa para junta elastica. A
junta elastica sera aquela do tipo JUNTA ELASTICA INTEGRADA. Os CAPs serdo fabricados por
processo de injecdo a partir de composto de PVC mais os aditivos necessarios a sua transformacao.
O pigmento deverd estar total e adequadamente disperso no composto e a coloragdo dos CAPs
devera ser absolutamente uniforme, ndo se admitindo trechos com tonalidades de cor diferentes. O
emprego de material reprocessado é vetado pelo SAMAE, somente residuos gerados pelo proprio
fabricante e originado da fabricacdo do mesmo tipo de conexdo e com a mesma formulagdo do
composto utilizado para este tipo de conexdo poderdo ser aproveitados. Os CAPs serdo fabricados
atendendo a todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 7362:2005 e as corre¢Oes efetuadas em
2007.

DN 150

Quantidade = 50 unidades

ITEM - 02

CAP de Policloreto de Vinila (PVC) para a execugdo de sistemas de esgotamento sanitdrio, fabricado
a partir de PVC Rigido LISO pigmentado na cor OCRE, extremidade com bolsa para junta elastica. A
junta elastica sera aquela do tipo JUNTA ELASTICA INTEGRADA. Os CAPs serdo fabricados por
processo de injecdo a partir de composto de PVC mais os aditivos necessarios a sua transformacao.
O pigmento devera estar total e adequadamente disperso no composto e a coloracdo dos CAPs
devera ser absolutamente uniforme, ndo se admitindo trechos com tonalidades de cor diferentes. O
emprego de material reprocessado é vetado pelo SAMAE, somente residuos gerados pelo proprio
fabricante e originado da fabricacdo do mesmo tipo de conexdao e com a mesma formulagdo do
composto utilizado para este tipo de conexdo poderdo ser aproveitados. Os CAPs serdo fabricados
atendendo a todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 7362:2005 e as corre¢des efetuadas em
2007.

DN 200

Quantidade = 5 unidades

ITEM - 03

CAP de Policloreto de Vinila (PVC) para a execugdo de sistemas de esgotamento sanitdrio, fabricado
a partir de PVC Rigido LISO pigmentado na cor OCRE, extremidade com bolsa para junta elastica. A
junta elastica sera aquela do tipo JUNTA ELASTICA INTEGRADA. Os CAPs serdo fabricados por
processo de injecdo a partir de composto de PVC mais os aditivos necessarios a sua transformacao.
O pigmento devera estar total e adequadamente disperso no composto e a coloragdo dos CAPs
devera ser absolutamente uniforme, ndo se admitindo trechos com tonalidades de cor diferentes. O
emprego de material reprocessado é vetado pelo SAMAE, somente residuos gerados pelo proprio
fabricante e originado da fabricacdo do mesmo tipo de conexdao e com a mesma formulagdo do
composto utilizado para este tipo de conexdo poderdo ser aproveitados. Os CAPs serdo fabricados
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atendendo a todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 7362:2005 e as corre¢Oes efetuadas em
2007.

DN 300

Quantidade = 2 unidades

ITEM - 04

Curva de Raio Longo de 45° de Policloreto de Vinila (PVC) para a execugdo de sistemas de
esgotamento sanitdrio, fabricada a partir de PVC Rigido LISO pigmentado na cor OCRE, extremidades
com ponta e bolsa para junta elastica. A junta eldstica serd aquela do tipo JUNTA ELASTICA
INTEGRADA. As curvas serao fabricadas por processo de inje¢cdo a partir de composto de PVC mais
os aditivos necessdrios a sua transformacdo. O pigmento deverd estar total e adequadamente
disperso no composto e a coloragdo da curva devera ser absolutamente uniforme, ndo se admitindo
trechos com tonalidades de cor diferentes. O emprego de material reprocessado é vetado pelo
SAMAE, somente residuos gerados pelo proprio fabricante e originado da fabricagdo do mesmo tipo
de conexdo e com a mesma formulagdao do composto utilizado para este tipo de conexdao poderdo
ser aproveitados. As curvas serdo fabricadas atendendo a todas as exigéncias da norma da ABNT
NBR 7362:2005 e as corre¢oes efetuadas em 2007, DN 100

Quantidade = 100 unidades

ITEM - 05

Curva de Raio Longo de 90° de Policloreto de Vinila (PVC) para a execu¢do de sistemas de
esgotamento sanitdrio, fabricada a partir de PVC Rigido LISO pigmentado na cor OCRE, extremidades
com ponta e bolsa para junta elastica. A junta eldstica serd aquela do tipo JUNTA ELASTICA
INTEGRADA. As curvas serao fabricadas por processo de inje¢cdo a partir de composto de PVC mais
os aditivos necessdrios a sua transformacdo. O pigmento deverd estar total e adequadamente
disperso no composto e a coloragdo da curva devera ser absolutamente uniforme, ndo se admitindo
trechos com tonalidades de cor diferentes. O emprego de material reprocessado é vetado pelo
SAMAE, somente residuos gerados pelo proprio fabricante e originado da fabricagdo do mesmo tipo
de conexdo e com a mesma formulagdo do composto utilizado para este tipo de conexdo poderdo
ser aproveitados. As curvas serdo fabricadas atendendo a todas as exigéncias da norma da ABNT
NBR 7362:2005 e as corre¢des efetuadas em 2007, DN 100

Quantidade = 100 unidades

ITEM - 06

Curva de Raio Longo de 90° de Policloreto de Vinila (PVC) para a execu¢do de sistemas de
esgotamento sanitario, fabricada a partir de PVC Rigido LISO pigmentado na cor BRANCA,
extremidades com ponta e bolsa para junta elastica. A junta eldstica serd aquela do tipo JUNTA
ELASTICA INTEGRADA. As curvas serdo fabricadas por processo de inje¢do a partir de composto de
PVC mais os aditivos necessarios a sua transformagdo. O pigmento devera estar total e
adequadamente disperso no composto e a coloragao da curva devera ser absolutamente uniforme,
nao se admitindo trechos com tonalidades de cor diferentes. O emprego de material reprocessado é
vetado pelo SAMAE, somente residuos gerados pelo préprio fabricante e originado da fabricagdo do
mesmo tipo de conexdo e com a mesma formulacdo do composto utilizado para este tipo de
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conexdo poderdo ser aproveitados. As curvas serdo fabricadas atendendo a todas as exigéncias da
norma da ABNT NBR 5688:2010, DN 100
Quantidade = 200 unidades

ITEM - 07

Luva de Correr de Policloreto de Vinila (PVC) para a execugdo de sistemas de esgotamento sanitario,
fabricada a partir de PVC Rigido LISO pigmentado na cor OCRE, extremidades com bolsas para junta
eldstica. A junta elastica serd aquela do tipo JUNTA ELASTICA INTEGRADA. As luvas serdo fabricadas
por processo de injecdo a partir de composto de PVC mais os aditivos necessarios a sua
transformacdo. O pigmento devera estar total e adequadamente disperso no composto e a
coloragdo da curva deverd ser absolutamente uniforme, ndo se admitindo trechos com tonalidades
de cor diferentes. O emprego de material reprocessado é vetado pelo SAMAE, somente residuos
gerados pelo préprio fabricante e originado da fabricagdo do mesmo tipo de conexdo e com a
mesma formulagdo do composto utilizado para este tipo de conexdo poderdo ser aproveitados. As
luvas de correr serdo fabricadas atendendo a todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 7362:2005
e as corregOes efetuadas em 2007, DN 250

Quantidade = 6 unidades

ITEM - 08

Luva de Correr de Policloreto de Vinila (PVC) para a execug¢do de sistemas de esgotamento sanitario,
fabricada a partir de PVC Rigido LISO pigmentado na cor OCRE, extremidades com bolsas para junta
eldstica. A junta elastica serd aquela do tipo JUNTA ELASTICA INTEGRADA. As luvas serdo fabricadas
por processo de injecdo a partir de composto de PVC mais os aditivos necessarios a sua
transformacdo. O pigmento devera estar total e adequadamente disperso no composto e a
coloragdo da curva deverd ser absolutamente uniforme, ndo se admitindo trechos com tonalidades
de cor diferentes. O emprego de material reprocessado é vetado pelo SAMAE, somente residuos
gerados pelo préprio fabricante e originado da fabricagdo do mesmo tipo de conexdo e com a
mesma formulagdo do composto utilizado para este tipo de conexdo poderdo ser aproveitados. As
luvas de correr serdo fabricadas atendendo a todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 7362:2005
e as corre¢Oes efetuadas em 2007, DN 300

Quantidade = 6 unidades

ITEM - 09

Luva de Correr de Policloreto de Vinila (PVC) para a execug¢do de sistemas de esgotamento sanitario,
fabricada a partir de PVC Rigido LISO pigmentado na cor OCRE, extremidades com bolsas para junta
eldstica. A junta elastica serd aquela do tipo JUNTA ELASTICA INTEGRADA. As luvas serdo fabricadas
por processo de injecdo a partir de composto de PVC mais os aditivos necessarios a sua
transformagdo. O pigmento devera estar total e adequadamente disperso no composto e a
coloragdo da curva devera ser absolutamente uniforme, ndo se admitindo trechos com tonalidades
de cor diferentes. O emprego de material reprocessado é vetado pelo SAMAE, somente residuos
gerados pelo proprio fabricante e originado da fabricacdo do mesmo tipo de conexdo e com a
mesma formulagdao do composto utilizado para este tipo de conexdo poderdo ser aproveitados. As
luvas de correr serdo fabricadas atendendo a todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 7362:2005
e as corre¢Oes efetuadas em 2007, DN 150
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Quantidade = 50 unidades

ITEM - 10

Selim de Policloreto de Vinila (PVC) para a execu¢do de derivagdes de ramal de esgoto,
fabricado a partir de PVC Rigido LISO pigmentado na cor OCRE, derivacdo para junta
solddvel. Os selins serdo fabricados por processo de extrusdo a partir de composto de PVC
mais os aditivos necessdrios a sua transformacdo. O pigmento deverd estar total e
adequadamente disperso no composto e a coloragao do selim devera ser absolutamente
uniforme, ndo se admitindo trechos com tonalidades de cor diferentes. O emprego de
material reprocessado é vetado pelo SAMAE, somente residuos gerados pelo préprio
fabricante e originado da fabricagdo do mesmo tipo de conexdao e com a mesma formulagao
do composto utilizado para este tipo de conexdo poderdo ser aproveitados. Os selins serdo
fabricados atendendo a todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 7362:2005 e as
correcdes efetuadas em 2007 e da norma da ABNT NBR 10569.

DN 250 x dn 100

Quantidade = 10 unidades

ITEM - 11

Selim de Policloreto de Vinila (PVC) para a execu¢do de derivagdes de ramal de esgoto,
fabricado a partir de PVC Rigido LISO pigmentado na cor OCRE, derivagdo para junta
solddvel. Os selins serdo fabricados por processo de extrusdo a partir de composto de PVC
mais os aditivos necessarios a sua transformacdo. O pigmento deverd estar total e
adequadamente disperso no composto e a coloragao do selim devera ser absolutamente
uniforme, ndo se admitindo trechos com tonalidades de cor diferentes. O emprego de
material reprocessado é vetado pelo SAMAE, somente residuos gerados pelo préprio
fabricante e originado da fabricacdo do mesmo tipo de conexdo e com a mesma formulacao
do composto utilizado para este tipo de conexdo poderdo ser aproveitados. Os selins serdo
fabricados atendendo a todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 7362:2005 e as
correcdes efetuadas em 2007 e da norma da ABNT NBR 10569.

DN 300 x dn 100

Quantidade = 30 unidades

ITEM - 12

TE de Policloreto de Vinila (PVC) para a execucdo de sistemas de esgoto de esgoto,
fabricado a partir de PVC Rigido LISO pigmentado na cor OCRE, extremidades do tubo
principal com ponta e bolsa para junta elastica e derivacdo com bolsa para junta eldstica. As
Juntas Eldsticas desta conexdo serdo todas do tipo integradas, o SAMAE ndo aceitara outro
tipo de junta. O TE serd fabricado por processo de extrusdo a partir de composto de PVC
mais os aditivos necessdrios a sua transformacdo. O pigmento deverd estar total e
adequadamente disperso no composto e a coloragao do selim devera ser absolutamente
uniforme, ndo se admitindo trechos com tonalidades de cor diferentes. O emprego de
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material reprocessado é vetado pelo SAMAE, somente residuos gerados pelo préprio
fabricante e originado da fabricacdo do mesmo tipo de conexdo e com a mesma formulacao
do composto utilizado para este tipo de conexdo poderdo ser aproveitados. O TE serd
fabricado atendendo a todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 7362:2005 e as
correcdes efetuadas em 2007 e da norma da ABNT NBR 10569.

DN 100 x dn 100

Quantidade = 100 unidades

ITEM - 13

TIL de Policloreto de Vinila (PVC) para a execugdo de sistemas de esgoto de esgoto,
fabricado a partir de PVC Rigido LISO pigmentado na cor OCRE, ambas as extremidades do
tubo principal com bolsas para junta eldstica e derivacdo com bolsa para junta eldstica. As
Juntas El3sticas desta conexdo serdo todas do tipo integradas, o SAMAE ndo aceitara outro
tipo de junta O TIL sera fabricado por processo de extrusdo a partir de composto de PVC
mais os aditivos necessdrios a sua transformacdo. O pigmento deverd estar total e
adequadamente disperso no composto e a coloragao do selim devera ser absolutamente
uniforme, ndo se admitindo trechos com tonalidades de cor diferentes. O emprego de
material reprocessado é vetado pelo SAMAE, somente residuos gerados pelo préprio
fabricante e originado da fabricagdo do mesmo tipo de conexdao e com a mesma formulagao
do composto utilizado para este tipo de conexdo poderdo ser aproveitados. O TIL serd
fabricado atendendo a todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 7362:2005 e as
correcdes efetuadas em 2007 e da norma da ABNT NBR 10569.

DN 100 x dn 100

Quantidade = 200 unidades

ITEM - 14

Tubo de Policloreto de Vinila (PVC) para a execucgdo de sistemas enterrados de condugdo de esgotos
nao pressurizado, fabricado a partir de PVC Rigido LISO pigmentado na cor OCRE, extremidades com
ponta e bolsa para junta elastica, junta elastica integrada, CR (classe de rigidez) 2500 Pa. Os tubos
serdo fabricados por processo de extrusdo a partir de composto de PVC mais os aditivos necessarios
a sua transformagdo. O pigmento devera estar total e adequadamente disperso no composto e a
coloragdo do tubo devera ser absolutamente uniforme, ndo se admitindo trechos com tonalidades
de cor diferentes. O emprego de material reprocessado é vetado pelo SAMAE, somente residuos
gerados pelo préprio fabricante e originado da fabricagdo do mesmo tipo de tubo e com a mesma
formulagdo do composto utilizado para este tipo de tubulagdo poderao ser aproveitados. Os tubos
serdo fabricados em barras com comprimento de 6,0 metros e atendendo as exigéncias e tolerancias
da norma da ABNT NBR 7362:2005 e as corre¢bes efetuadas em 2007. A quantidade abaixo
relacionada refere-se a um total de. DN 300

Quantidade = 180 metros (equivalente a 30 barras de 6,0 metros)

Campos Novos, 10 de outubro de 2012
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EXIGENCIAS DO SAMAE PARA ESTE FORNECIMENTO

1. Todos os tubos e e registros conexdes para junta eldstica, junta soldavel ou para junta
soldavel-roscével so poderao ser fornecidas por empresas nacionais que estejam
classificadas como QUALIFICADAS no ultimo Relatério Setorial para Divulgacao dos
resultados do Programa Setorial da Qualidade emitido em 2012. Assim sendo, propostas de
fornecimento de quaisquer produtos por empresas ndo qualificadas simplesmente n3o serdo
aceitas pelo SAMAE.

2. O SAMAE de Campos Novos, SC exige total conformidade dos produtos propostos e
entregues com as normas referidas em cada item. Qualquer ndo conformidade serd motivo
de RECUSA IMEDIATA e a substituicdo dos produtos ndo conformes por outros conformes
serd SEM NENHUM TIPO DE ONUS a esta autarquia.

3. Aanalise e avaliagdo dos produtos quanto a sua conformidade sera executada pela equipe
de engenharia do SAMAE.

4. Nao serdo admitidos estrangulamentos internos de qualquer espécie nos joelhos que estdo
sendo fornecidos ao SAMAE.

5. Os tubos e conexdes de PVC Rigido deverao vir acompanhadas dos respectivos certificados
(laudos de laboratério da prépria empresa ou de empresa rastreada pelo INMETRO) que
comprovem a qualidade da matéria prima utilizada e do processo de produc¢do. Tubos e
conexdes que forem entregues sem tais documentos serdo imediatamente recusados para
efeitos de recebimento e o pagamento suspenso até que seja tudo regularizado.

6. Tubos e conexdes de Polipropileno deverdo ter a qualidade da matéria prima e do processo
produtivo comprovadas através de certificados (laudos de laboratério da empresa ou de
outro rastreado pelo INMETRO). NAO SERAO ACEITAS CONEXOES que forem entregues sem
tais documentos.

7. Tanto para tubos e conexdes de PVC como de PP os laudos de laboratério terao que vir com
0s RESULTADOS obtidos nos ensaios efetuados e estes resultados deverdo vir com os valores
obtidos nos ensaios e ndo simplesmente que o resultado ATENDE a norma da ABNT.

8. Os ensaios que deverdo ser apresentados sdo aqueles previstos nas normas da ABNT
relacionadas para cada item do fornecimento.
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9. Os registros de PVC deverdo ser entregues (além dos ensaios de comprovagado da qualidade
da matéria prima e do processo produtivo) com os laudos dos ensaios hidrostaticos
efetuados no laboratdrio da empresa fornecedora e que comprovem que os mesmos n3ao
apresentaram vazamentos durante tais ensaios, assim mesmo o SAMAE podera selecionar
amostra do lote fornecido para efetuar ensaio hidrostatico comprobatério e caso o produto
venha a apresentar qualquer tipo de vazamento, todo o lote sera recusado e a empresa
fornecedora tera obrigatériamente que substituir por outros conformes.

10. EM RESUMO, o SAMAE de Campos Novos, SC NAO ACEITA nenhum tipo de tubo, conexdo ou
registro que ndo tenha comprovagao técnica da sua qualidade (matéria prima e processo
produtivo), assim sendo ndo se admitira laudos de empresas de inspec¢do particulares pois o
SAMAE ndo opera com nenhuma destas empresas e tem equipe de inspe¢do dentro da
autarquia e também ndo se admitira laudos onde se diz que os produtos estdo atendendo as
normas da ABNT sem apresentac¢do dos resultados obtidos em ensaios DURANTE A
FABRICACAO e os ORIUNDOS DA EMPRESA FORNECEDORA DA MATERIA PRIMA.

11. DUVIDAS, TERAO que ser esclarecidas ANTES do preparo da proposta, o SAMAE n3o aceitara
o surgimento de problemas oriundos do fornecimento, apds o fornecimento. As duvidas
serdo dirimidas com o SETOR DE ENGENHARIA DO SAMAE (Eng. Eduardo) e com a
ASSESSORIA TECNICA DO SAMAE (Eng. Luiz Augusto), nos telefones comerciais do SAMAE,
ou por e-mail: luiz@simae.com.br (assessoria técnica do SAMAE) e edubellol @hotmail.com
(setor de engenharia).

CAMPOS NOVOS, 10 de Outubro de 2012

Eduardo Bello Rodrigues Luiz Augusto Domingues
Setor Engenharia do SAMAE Assessor Técnico do SAMAE

JOEL FRANCISCO FAGUNDES
DIRETOR DO SAMAE



